PROLASER® ELECTROTA™

Self-leveling Rotary Laser Level

=== Model No. 8991

TOOLS WITH VISION

Haszndlati utmutato

4 x C type
included

>

lechargeable
Up to 300m/980" - batteries
i i




Koszonjiik, hogy a Prolaser® Electrota™ 8991 Self-Leveling
Rotary Lézert valasztotta. Egy nagyszerd, innovativ
késziilék tulajdonosa lett. A lézer modern
technolégiajanak koszonhetden, lehetévé teszi a
professzionalis felhasznald és a barkacs rajongok
szamara a pontos eredményes munka elvégzését és az
értékes munkaid6 csokkentését.

Felhasznalas

The Prolaser® Electrota™ 8991 az épitdipar legtobb
tertiletén alkalmazhato:

o Alapok lehelyezése

e Falak, keritések felhuzdsa

o Lejtett viz- és szennyvizvezetékek fektetése

o Padlozat elkészitése

o Fligg6 akusztikus mennyezetek kiépitése

¢ Gipszkarton falak épitése

(- [

lechargeable 4 x C type

Up to 300m/980" = batteries —
included included

\_ Tartsa meg a hasznalati utmutatot!
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* Onteriil§ elektronikus mechanizmus + 5 ° lejtén
* A 360 ° -os forgatas vizszintes vagy fiiggéleges sikot vetit ki
o + 5 ° ferde sikot vetit ki mind az X, mind az Y sikban

* 5 valtoztathatd sebesség(0, 60,120, 300, 600 rpm)

¢ A szkennelési modok lathato 1ézervonalakat hoznak létre

¢ Ujratolthet6 elemekkel és AC / DC atalakitéval egyiitt
szallitva

o Aljzatra és plafonra kivetitett pont

¢ Massziv boritas védé fogantytkkal.

¢ Onélldan vagy allvdnyra illesztve hasznélhat6 (5/8 "menet)

¢ Taviranyitoval

¢ Lézerdetektorral

¢ Utésallo véddtok

¢ |P-65 védelem por és nedvesség ellen

* beam finder® 1ézerszemiiveggel

A készilék precizids alkatrészeket tartalmaz, amelyek
érzékenyek a kiils6 razkodasokra, iitésekre vagy esésekre,
amelyek veszélyeztethetik mukodését, ezért kezelje kelld
koriiltekintéssel.




Biztonsagi el6irasok
m Figyelem A

Ez a termék sugarzast bocsat ki, amely az EN 60825 -1
szerint II. Osztalyba tartozik. A lézersugarzas %

sulyos szemkarosodast okozhat.
* Ne nézzen a lézersugarba.

¢ Ne iranyitsa a lézert magara vagy masokra.

¢ Ne hasznalja a 1ézert gyermekek kozelében és ne
engedje gyermekeknek a hasznalatat.

¢ Ne nézzen lézersugarba nagyité optikaval vagy
olyan eszkozokkel, mint tavesd vagy latesd, mert
ez noveli a szemkarosodas mértékét.

A FIGYELEM: A termék a forrasztdsokban élmot
tartalmaz és egyes elektromos alkatrészek olyan vegyszereket
tartalmaznak, amelyekrél Kalifornia allam szerint, rakot,
sziiletési rendellenességeket vagy egyéb reproduktiv karokat

okoznak.
\(California Health & Safety Code Section 25249.6- Proposition 65) /

m Figyelem

A lézerszemiiveg célja a lézersugar lathatésaganak
novelése. Nem védi a szemet a [ézersugar ellen.

/




¢ Ne tavolitsa el a figyelmeztetd cimkéket a késziilékrol.

* Ne szedje szét a lézert.

* Ne ejtse le a lézert.

o Ne tisztitva olddszerrel a lézert.

¢ Ne hasznalja -20 ° C alatti vagy 50 ° C feletti hdmérsékleten

(-4°F / 122°F)

» Ne mtikodtesse a lézert robbanasveszélyes kornyezetben,
példaul gyulékony folyadékoknal, gazoknal vagy porban. A
szerszambol szarmazo szikra gyulladast okozhat.

» Ha nem hasznalja a lézert, vegye ki az elemeket
zarja le a lézert és helyezze vissza a hordtaskaba.

o Szallitas eldtt ellendrizze, hogy a lézer le legyen zarva.

~

Ha a lézert hosszabb ideig nem hasznalja, vegye ki az
elemeket az elemtartobdl, hogy elkeriilje a szivargast vagy
a korroziot.

Ha a reteszel szerkezetét nem zarjak be szallitds el6tt,
belsé mechanikai sériilések léphetnek fel.




Attekintés

e ™

Lézer test

1. Di6da

2. Felso kivetit6 ablak
3. Vezérlopult

4. Fogantyuk

5. Tolt6 csatlakozdsa
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Vezérlopanel
1. Forgatas balra

2. Forgatas jobbra

3. Kézi / automata (kézi tizemmoddban az dnszintezés le van tiltva)
4. On/Off gomb

5. Automatikus drift rendszer

6. Fordulatszam-szabalyozas

7. Letapogatds irdnya

8. Y-tengely

9. X-tengely




HASZNALATI UTASITAS

Hogy a legtobbet hozza ki a Prolaser® Electrota ™ 8991 késziilékébdl,
kérjiik, figyelmesen tartsa be az alabbi utasitasokat. Megjegyzés:
Keriilje a lézer felallitdsat nehézgépek vagy rezgésforrasok kozelében,
amelyek hatranyosan befolyasolhatjak a lézer szintezését. Vizszintes sik
(automatikus tizemmod). Helyezze a 1ézert egy szaraz, sik,
rezgésmentes feliiletre vagy egy 5/8 "-os allvanyra (nem tartozék), vagy
a mennyezetet és a padlot 6sszekotd kiegyenlité oszlopra (nem
tartozék), vagy barmilyen falra szerelhetd tartozékra (nem tartozék).

1. Allitsa be a késziiléket nagyjabol vizszintesre; a miiszer a
vizszintes siktdl legfeljebb + 5 © -ra képes kompenzalni.

2.Nyomja meg az On/Off gombot. A fényjelz6 kigyullad
és alézersugar villogni kezd. Ha a miszert a + 5 © hataron kiviil 4llitja
akézi jelzéfény villog és a forgatas nem kezdédik meg.

3 Ellendrizze, hogy a Rotary Lézer automatikusan miikodik-e - a
kézi jelz6fénynek nem kell vilagitania.

4 A lézer készen all a miikodésre, ha a lézernyalab mar nem
villog. A miiszer most vizszintesen van és a lézerfej 600

fordulat / perc sebességgel forog.
5.A sugar lathatosaga érdekében valtoztassa meg a forgési sebességet

(Isd 13. o) véltoztassa meg a szkennelési mddot (Isd a 14. o), vagy
hasznélja a lézerdetektort a 1ézernyaldb észleléséhez(ldsd 15.0)

6.A taviranyitoval vezérelheti a lézerkésziiléket (lasd a 16. oldal).
Ez az opcidé nagyon hasznos arok asnal vagy betonozaskor.

7 Kikapcsolashoz nyomja meg az On/0ff gombot.




Lejtés kialaitasa:

A Rotary lézer beallithato ugy, hogy egy vagy kettds iranyba

dontse a vizszintes siktél + 5 © -ot. Nagyon hasznos délésszog

betonfeliiletek készitésénél, a lefolyok kiépitésénél, valamint a

viz- és szennyvizvezetékek fektetésénél.

1.Allitsa a késziiléket megkozelitdleg vizszintesre; a miiszer a
vizszintes siktdl legfeljebb + 5 ° -ra képes kompenzalni.

2. Nyomja meg az On/Off gombot. A tapfesziiltségjelz
kigyullad és a lézersugar villogni kezd. Ha a miiszerta + 5 °
hataron kiviil allitja be, akkor a kézi jelz6fény villog és a
forgatds nem kezdédik el.

3.A 1ézer készen all a miikodésre, ha a lézernyalab mar
nem villog. A miiszer most vizszintesen van, és a
lézerfej 600 fordulat / perc sebességgel forog.

4. Nyomja meg a Manual/Automatic gombot, hogy kézi
tizemmodra valtson.

. Y2

5. Ellendrizze, hogy a
Kézi jelz6fény vilagit.

6.X irdnyu lejtés:

Az X tengely parhuza-
mos a lejtd sikjara. i
Nyomja meg 4 X1emelés, A2 csokkentes

Nyomja meg az X2-t6t § emelés és X1 csokkentés.
Y iranyu lejtés:

Az Y tengely parhuzamos a lejté sikjara.
Nyomjaa emlekdés Y2, csokkentés Y1. @ Nyomja
emelkedés Y1 csokkentés Y2.

X1




7.A sugar lathatdsaga érdekében valtoztassa meg a forgasi sebességet
(lasd 13. 0), valtoztassa meg a szkennelési modot (lasd a 14. o), vagy
hasznalja a l1ézerdetektort a lézernyalab észleléséhez (lasd 15. oldal).

8.A taviranyitoval vezérelheti a késziiléket (lasd a 16. oldal). Ez az
opci6 nagyon hasznos arok asasnal vagy betonozaskor.

9.Kikapcsolashoz nyomja meg az On/Off gombot.

Kézi tizemmod

Ha megnyomja a Manual/ Auto gombot, és a mellette levo
LED jelz6fény vilagit, akkor az 6nszintezés kikapcsol és a
lézernyalab a szint helyzetétdl fiiggetleniil elforog. A szintet
sziikség szerint bedllithatja és barmilyen szogben
megjel6lheti a vonalat.




Fiiggoleges beallitas
A Rotary Lézerrel létrehozhat egy fiiggéleges 1ézervonalat hogy ellendrizze
a fal vagy a kerités fliggéleges igazitasat.

1. Helyezze a lézert az oldaldra egy szaraz, sik,
rezgésmentes feliiletre vagy egy 5/8 "-os
allvanyra(nem tartozék)vagy a mennyezetet a
padloval 6sszekotd oszlopra (nem tartozék)
vagy barmilyen falra szerelheto tartozékra.
(nem tartozék). Allitsa a késziiléket
megkozelitéleg vizszintesre; a miiszer képes
kiegyenliteni a fiigg6leges siktol legfeljebb + 5
© -os eltérést.

2.Nyomja meg az On/Off gombot a lézer bekapcsolasahoz.
A tapfesziiltségjelz6 kigyullad, és a 1ézersugar villogni
kezd.

3.Ellendrizze, hogy a Rotary Lézer automatikus iizemmodban
van - a kézi jelzofénynek nem szabd vilagitania.

4 A lézer készen all a miikodésre, ha a 1ézersugdr villogasa
leallt. A miiszer most vizszintesen van, és a 1ézerfej 600
fordulat / perc sebességgel forog.

5.Ha a lézernyalab nem lathat6é megfelelGen, allitsa be a forgasi
sebességet (lasd a 13. 0), vagy hasznalja a lézerdetektort a
1ézernyalab észleléséhez (lasd a 15. 0).

6.A taviranyitoval vezérelheti a késziiléket (lasd a 16. oldal). Ez az
opcié nagyon hasznos, ha magasban vagy allvinyon dolgozik.

7 Kikapcsolashoz nyomja meg az On/0ff gombot.




Aljzati pontjeldlés

A Plumb Down funkci6 lehet6vé teszi, hogy a Rotary lézer egy

kivalasztott pontra kozpontosuljon. Sokkal konnyebb hasznalni

ezt a funkcidt, ha a késziiléket 0sszekotd csavarral dllvanyra

allitja.

1.Helyezze a lézert dllvanyra

2.Mozgassa az allvanyt és a forgo lézert ugy, hogy koriilbeliil a
kivalasztott pont felett legyenek.

3.A vizszintes beallitasnal allitsa be a Rotary Laser szintet.

4. Kapcsolja On dllasba.

5.Iranyitsa a Plumb Down fényt a kivalasztott pontra a foldén,
az allvany labainak felemelésével és leengedésével.

6.Allitsa be ujra a lézer vizszintes szintjét, és éllitsa be az allvany
labakkal a Plumb Down fényt az 5. lépésben leirtak szerint.

7.Ismételje meg a 6. 1épést, amig a Plumb Down
fénysugar a célra nem iranyul.

8.Ha a pontot at akarja helyezni a mennyezetre, akkor hasznalja
a Plumb Up gombot, amint a lézer pontosan kézépen van.
Forgasi sebesség megvaltoztatasa
A 1ézernyalab jobban lathato, ha a forgasi sebesség lassabb.
Valtoztassa meg a forgd lézerfej sebességét a Sebességszabalyozd
gomb megnyomasaval. Az alapértelmezett bedllitas 600 ford /
perc. A Sebességszabalyoz6 gomb megnyomasa egy lépéssel
el6re halad a sebességcikluson (600-0-60-120-300-600 ford /
perc)A szintjelolés nagy tavolsagra torténd atviteléhez vagy
rossz latasi viszonyok kozott a forgas megallithaté (sebesség = 0
ford / perc). A lézersugar ekkor pontosan beallithaté a Rotation
Left és a Rotation Right gombokkal.




Szkennelési funkcioé

A Beolvasas funkciot a lézernyalab altal lefedett teriilet korlatozasara
hasznaljak, biztonsagi okokbol vagy a lathatdsag és az érzékenysé
javitasa érdekében. A kisebb beolvasasi szegmens jobban lathato lesz,
mint egy nagyobb. Az alapértelmezett izemmod egy 360 ° -o0s
elforgatas, amely vizszintes vagy lejtdsugart biztosit a munkateriileten.
A szkennelés gomb megvaltoztatja az tizemmaodot 360 ° -rdl 10 © 45 °
90 ° 180 ° 360 ° -ra. Nyomja meg a szkennelés gombot, amig a lézer a
kivant szkennelési tizemmaodba nem kertil. A letapogatasi jel ezutan
pontosan elhelyezhet6 az 6ramutaté jarasaval megegyez6 irdnyban és
az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyban.

Kézi forgatas

Ha alézernyalab 0 ° / perc fordulatszamon van, vagy szkennelési
tizemmodban, akkor a sugarat manualisan elforgathatja a Balra
forgatas és a Jobbra forgatas gombokkal.

Automatius drift rendszer

Ezzel a funkcidval elkertilheti a 1ézer szintjének eltérését
automatikus tizemmodban.

Miutan a lézer szintet automatikus tizemmodba kapcsolta, nyomja
meg az Automatikus drift rendszer gombot. A gomb kozelében 1évd
LED jelz6fény villog, bekapcsolva az automatikus drift rendszert. Az
automatikus izemmodban a 1ézerszint nem 4ll magasabb szintre, és
semmilyen elmozdulds utin nem forog tjra. Ha a lézer szintje nem
forog, mikézben az automatikus drift rendszer melletti LED
jelzétény gyakrabban villog, akkor a miikodés kozben a szint
eltolodott. Miel6tt tjra bekapcsolna, ellendrizze a 1ézernyalab
helyzetét, és ha sziikséges, llitsa be jra. Kapcsolja ki az

automatikus drift rendszert, ellendrizze / allitsa be a késziilék
helyzetét, és kapcsolja be tjra.




A Prolaser® Electrota ™ 8991 300 m-ig (980 1ab)
hatékonyan miikddik, ha a lézerdetektorral egyiitt
hasznaljak. Hasznalja a 1ézeres érzékel6t, ha nehezen
lét{'a a fénysugarat, példaul szabadban vagy vilagos
helyiségekben. Csatlakoztassa a lézeres érzékelot egy
rudhoz, ha a lézer egység a fej magassaga folott van.
A lézerdetektor hasznalata

1. Nyomja meg az On/0ff gombot

2. Nyomja meg a gombot a finom vagy durva érzékelési mod
kivélasztasahoz (az LCD jobb oldaldan megjelenik egy szimboélum,
amely megmutatja, hogy melyik {izemmoddot valasztotta).

3. Vilassza ki a hang- vagy némitasi médot. A hangjelzés megjelenik a
kijelzén, amikor a hangopcidt valasztja. Nincs szimbolum, azt jelzi,
hogy néma mdédban van.

4. Forditsa az érzékel@ablakot a lézersugar iranyaba, és mozgassa

felfelé és lefelé az érzékel6t az LCD-n 1évé nyil iranyaban.

» Engedje le az érzékel6t, ha a nyil lefelé mutat (sipolé hang).

N

¢ Emelje fel az érzékel6t, ha a nyil
felfele mutat (sipol6 hang).

5. A lézerdetektor oldaldn 1évé
szintjelek egy szintben
vannak a lézersugarral,
amikor a vizszintes fénysugar
megjelenik az LCD-n
(folyamatos hang).

1. Hang / némitds méd

2. 0n/0ff gomb

3. Finom / durva bedllitd gomb

N

,
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5. Balra forgatas gomb

6. Kézi/automata tizemmod

7, 8. X-tengely iranyok

9, 10. Y-tengely iranyok




TAPEGYSEG

Rotacids lézer
A Prolaser® Electrota ™ 8991 ujratéltheté akkumulatorokkal
és akkumulatortoltével (AC / DC atalakito) szallitjak.
Megjegyzés: Opcionalis hasznalatra egy konzol és négy
szokasos C tipusu elem is tartozik.

1. Toltse fel az elemeket, amikor a
tapellatas jelzéje villogni kezd.

2. Csatlakoztassa az akkumulatortolt6t
az aramforréashoz.

3. Helyezze az akkumulatortoltd
csatlakozojat a 1ézer aljzatba vagy
az akkumulétorba.

1. Akkumulatortolt

2. Lézer talp
3. Tolthetd elemek

e_

Me {egyzés: Az tjratolthet6 akkumuldtort a Iézerben va

kival is toltheti. A Rotary Laser toltés kozben miikodtethetd.
Az elemek teljes feltoltése kortilbelill hét orat vesz igénybe. A
vadonatuj vagy fel nem hasznalt Gjratolthet8 akkumulatorok
teljes feltoltéschez harom ujratéltési / kisiitési ciklust
igenyelnek.

4. Az akkumulatortolté LED-je folyamatos pirosan vildgit toltés
kozben és folyamatos zold szinnel, ha teljesen feltoltott. A LED
villog, ha nincs csatlakoztatva az elemekhez.

5. Az akkumulator eltdvolithato, ha a rogzitéanyat

kicsavarja és az akkumulatort a helyén tartja.
Megjeﬁizés: Ha a lézert hosszu ideig nem hasznalja, vegye
ki az akkumuldtort az elemtartobdl. Ez megakadalyozza a
szivargast és a korroziot.




Lézerdetektor

1. Nyomja meg az elemtarto reteszét, és nyissa ki az
elemtarto fedelét.

2. Tavolitsa el a 9 V-os alkali akkumuldtort.

3. Cserélje ki egy 1j 9 V-os alkali elemre.

4. Zarja vissza a fedelet

Taviranyito

1. Cstisztassa le az elemtarté fedelét.
2. Vegye ki az elhasznalt elemeket.
3. Cserélje ki 6ket két "AAA" elemre.
4. Helyezze vissza a fedelet.

Kiils6 tapegység

A Prolaser® Electrota ™ 8991 kiilsé egyenaramu
aramforrast képes hasznalni. Ez minimalizalja az
akkumulator mtikodés kozbeni meghibasodasanak
kockazatat.

Csak a Rotary Lézerhez mellékelt akkumulatortoltét-AC /
DC atalakitot hasznalja, killonben helyrehozhatatlan
karokat okoz a késziilékben és a jotallas érvényét veszti. A
kombindlt akkumulatortslté-AC / DC atalakité megfelelé
teljesitménytartomanya 50 - 60Hz, 100VAC-240VAC.




KARBANTARTAS

Megel6z6 karbantartas

» Tarolja tiszta, szaraz helyen.

» Ha a lézer nedves, szaraz ruhaval torolje le.

* Ne tegye a lézert a hordtaskaba, mig teljesen meg nem megszarad.

* Ne szaritsa a késziiléket tiizzel vagy elektromos szaritoval.

¢ Ne ejtse le a késziiléket, keriilje a durva kezelést és az allando
rezgést.

¢ Rendszeresen ellendrizze a lézer kalibralasat.

o Tisztitsa meg egy puha kissé nedves, szappanos ruhaval. Ne
hasznaljon erds vegyszereket, tisztitoszereket vagy erds
olddszereket.

o Tartsa tisztan a lézernyilast oly mdédon, hogy egy izopropyl
alkohollal megnedvesitett szoszmentes ruhaval torolje le.

o Tartsa tisztan a lézerdetektor érzékelGablakat az tivegtisztitdval
megnedvesitett puha ruhaval torolve.

Javitas

¢ Lasd a hasznalati utmutatd végén talalhaté jotallasi részt.

* Ne szedje szét a Prolaser” Electrota ™ 8991 késziiléket, és ne
engedje meg, hogy képzetlen személyek szétszereljék. A
jogosulatlan szervizelés sériiléseket okozhat,
helyrehozhatatlanul megrongalhatja a Rotary Lézer késziiléket
és érvényteleniti a jotallast.




- EE KALIBRACIOS TESZT
KAPRO"

A Rotary Lézer teljes mértékben kalibralva hagyja a gyarat. A

Kapro azt ajanlja, hogy a lézerszintet rendszeresen

ellendrizzék, kiilonosen az egység leesése vagy rossz kezelése

utdn.

Vizszintes kalibracios teszt

1. Helyezze el a késziiléket kb. 50 méterre a faltél vagy a mérd
személytol.

2. Forgassa a lézert ugy, hogy az X tengely a méré személy vagy
a fal felé mutasson.

3. Kapcsolja be a késziiléket.

4. Jelolje meg a 1ézernyaldb magassagat a falon vagy a méré
személynél (h1)

5. Forgassa el a lézert 180°-kal

6. Jelolje a lézernyalab magassagat a falon vagy a mér6 személynél
(h2)-vel. A kiilonbség korilbelal 10mm (3/8 inch) kell legyen.

7. Ismételje meg a folyamatot az Y tengelyen is

H1 180° H1

e & :

AH1-H2=>10mm

A |

I 1 I3




Fiiggoleges kalibracios teszt

1.Helyezze a Rotary Lézert sik feliiletre, két fal vagy a személy

kozé, amelyek egymastol kb. 30 1ab (30 m) tavolsagra vannak.

2. Helyezze a lézert kb. 0,5m tévolsagra az 1. faltol/személytdl.

3. Helyezze a 1ézert fiiggbleges szintezés oldalra.

4. Kapcsolja be a késziilet ugy, hogy a Plumb up/Plumb down
pontok kivetitédjenek a falakra. Ellendrizze és jel6lje meg a
pontokat (hA és hB) mindkét falon.

5. Helyezze at alézert 0,5 m-re a 2. falhoz / személyzhez képest,
ellentétes iranyba. Ellendrizze és jelolje meg a pontokat (hA
'és hB') mindkét falon.

6. A1=hA-hA'

A2=hB-hB'

7. A1 és A2 kiilonbsége kevesebb kell legyen, mint 6mm

(1/4 inch).
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EE. SPECIFICATIONS

Vizszintes/Fiiggéleges
sugarak pontossaga

+0.1mm/m (0.0001"/")

Onszintezd tartomdany

+5°

Vizall6 / Poralld Standard IP 65 (International
Electrotechnical Commission)
Hatotavolsag IBeltéren 50m (160 ft)
Kiiltéren 300m (980 ft) detektorral
Lézerforrés 635 + 5nm lézerdidda

kivetit6 pont 650 +5nm lézerdidda

Osztalyba sorolas

Laser Class Il

Forgasi sebesség(rpm)

0 (4116 pont), 60,120, 300, 600 rpm

Forgasi lefedettség
(szkennelési funkcid)

0° (4116 pont), 10°,45°, 90°,180°, 360°

Lejtés beallitas

+5° (dual axis)

Uzemi hémérséklet

-4°F —122°F (-20°C — 50°C)

Taviranyitd hatétavolsag

Koriilbeliil 20m

Taviranyité elemek

2 x "AAA" elem

Tapegység DC 4,8-6 V Ni-MH ujratoltheté vagy
4 C tipusu lugos
Elemek tizemido Kb. 20 6ra folyamatos hasznalat soran

Detektor elem

1db 9V alkali elem

Detektor tizemidd

50 6ra folyamatos hasznalat soran

Saly

2.45 kg +0.1kg elemekkel

Meéretek (LxWxH)

206(L) X 208(W) X 211(H)mm




GARANCIA

A termékre kétéves korlatozott jotallas vonatkozik az
anyag- és a gyartasi hibdkra vonatkozéan. A jotallas
nem terjed ki a Kapro jovahagyasa nélkiil helyteleniil
hasznalt, atalakitott vagy javitott termékekre. Ha
lézerrel kapcsolatos probléma meriil fel, kérjiik, kiildje
vissza a terméket a vasarlas helyére a vasarlast igazolo
blokkal egytitt.

Model #8991

A sorozatszammal ellatott matrica az elemtarto
belsejében helyezkedik el.
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